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ИЗМЕНЕНИЯ, КОТОРЫЕ ВНОСЯТСЯ
В СМЕТНЫЕ НОРМАТИВЫ

l. В сМЕТныЕ НоРМы нА РЕМонтно­стРоитЕлЬныЕ РАБоТЫ:
1.1. В сборнике 58 < Крыши, цровли):
а) в разделе I I I  < Сметные нормы на ремонтно­строительные работы>  таблицу

ГЭСНр 58­5 изложить в следующей редакции:

Таблица ГЭСНр 58­5 Реrlошт деревяrrпых элемептов копструкчвй крыш

Сосlав рrбот:
0l. Установка lt сtитие временцьLх разгру]очных креtL]енлй,

02. Удаленпе вегодного элемеЕm.

03. Заготовка и установка нового элемента.

I I зrrерпте.lь:

58_5_1

58_5­2

58_5­з

58­5­4

58­5­5

58_5_6

58­5­7

l00 м (Еормы с 5&5_1 по 5Ь5­r;  шr (шорrru 58­5{ , 5&5_7)

Ремоtп деревяяяцх ]лемеmов консгрусшй крьш'I i

Jocperlleниe ст[юпll,lьных ног расшивкой доскаvи с ] вух сторн
смена стропиrьных яог из брвеп
смена стропЕJrьпых вог из брусьев

c| lleнa стропЕльных ног пз досок

смеяа отдельных частей ма} эрлатов с осмолкой ш обертывание рулоцrtымп материаJlамп

выпрiвка деревянвых стропплъпъrх ног с поставовкой раскосов
смена концоs деревrвных стропильпых с усmновкой сгоек по: стропltльные воги

ко.]  рес} рса HaиMeнoвallt le ]лемента затрат Ед. изпt 58_5­1 53­5­1 58_5_] 58­5­1 58­5­5

l
1.1

Затраты Tpy.la рабочих
СDе.lний разряд Dаботы

1q я7

з.0

l60,2l
] .0

150,09

] .0

l] ] .25
3,0

l60,2l
з,0

Затраты труда машпвlIстов 0.з5 0,6з 0,32 0,l9 0,6з

з
91.06.0з­060

91.14_02­00l

МЛI lIПНЫ ИМЕХАНПЗМЫ
Лебедки элеr.трrческие тяговым усиJulем до

5.79 кН (0.59 т)

Автомобь'lп бортовые, гру]опо­lъеrrность до

5т

маш,­ч

маш,­ч

0,64

0,з5

1,8l

0,63

1,18

0.32

0,52

0.19

t,8l

0,63

4

01.2.0з.Oз

01.7.15.064l l l
08.1.02.1l{ 00l

08.з.03.04{ 0l4

l t.1,02.04

l1.1.0] .0l
l1.1_03.0б

l2_1_02.0640l2

I rитЕриАJlы
мастика

Гвозди строrrrельные

Поковки из rGадратных загоювок, масса l ,8

кг

Проволока свеглал. диамегр 3.0 rrM

Лесоматерпмц круглне

Бруски обрезI rые

Доски обрgзяые

Рферояд кровельfi цй Ркк­з50
СтроI { гельцый мусор

0,022

п

0.007

0,025

2.66

0,005

0,025

0.0l2

п

0.97

0.0l ]

0.0l2

п

0.56.{

0,08

0,004

з7

| ,2,7

Kof рес} ?са Наименование элемента !атат Ед, изм 58­5­6 58­5­7

I Зататы тру.]а рабочих
Сре,lнпir разряд работы

1.42

2.8

з,44

] .0

Затраты тру]а машllнистов 0.27 0.] ,l

з
91.06­0з_060

91.14_02­00!

Dlлшины и } tЕьнизмы
Лебедгя электtlческие тяговым усtlлием до 5.79 кН (0.59 т)

Автомобшп бортовые. m} зоподьеrrность до 5 т

ýlаш.­ч

маш.­ч

0,5l
0.27

0,6]

0,з,l

4

01.7.15,06{  l l !

08.1.02,l 1­000l

l 1.1,02.0.1

МЛТЕРИЛЛЫ
Гвоздtl стоmельные
Поковхя пз квадратных залотовок, масса 1,8 кл

Лесоматериалы круглые

l 0,00l

п

0.00l

0,002

I l

т

т

т

т

м]

м]

м1

т

0.0l2

п п

1.I
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1.2. В сборнике 63 < Стекольные, обойные и облицовочные работы> :
а) раздел I I I  < Сметные нормы на ремонтно­строительные работы):
дополнить сметной нормой следующего содержания:

Таб"rица ГЭСНр 63­18 3alreHa об,rицовки вентнлир!,е lого фасала иl изде.rий бстонных
лекоратнвно­облицовочных без заlll€ны каркаса

coc' aB рa6от:
0 l . ДемоtI гаж повреrмевяБD( облпцовофrrл( йз,lелllй
02, Установка новых облицовочных из.fе.rий.

И]мерlrтель: ial
бЗ­l8­1 ЗаrIена облицовки веI rтtrлируемого фасада из изделttй бетонных декоративно­обличовочных без замены

каркаса

Ко,]  pecrflca Напмевовдutе ] j lемеЕга затрат Ед. llзм. 6] ­l8­1
l

| .l
Зататы туда рабочих
Средниli DазDяд Dаботы

l

,l.]

Затраты тру.lа машивисгов 0.03

I llАшины и } tЕхАяиfмы
Автоrirобп­rи бортовые, гру]опо; lъеl,пIость Jo 5 т llltпL­ч 0,0]

4
01.6.01.1l

МАТЕРИЛЛЫ
! lзде]ия бетовные декоративпо­облицовочвые л;и павесных фасалtiьtх спстем 1,02

1.3. В сборнике 66 < Наружные инженерные сети):
а) в разделе I I I  < Сметные нормы на ремонтно­строительные работы):
раздел З < Реконструкция и ремонт наружных сетеЙ канализации

бес,траншейными методами>  таблицы ГЭСНр 66­ЗЗ, 66­З4, 6644, 66­45 изложить в

следующей редакции:

Таб.,Iпца ГЭСНр 66­33 Облшцовка коJIодцев полиfтиJlеновы} tи ce] ­} lellTa} tп

Состав рдбот:
0l. Изготовле!flе п усгаttовка заготовок дЕtaща и стеttок колол(а и]  полпэтилеца со смркой,
02. ПриrотоRT ение и нагнегание п,rаспrфицированиого раствора в мфrФфвое прсгранство

I I ]  epllтe.lb: mт
Облицовка колодцев полиэтилеповыми сегмеЕпtми при диаметре колодцев

1,0 м и высоте 1,0 м
1,0 м и высоте 2,5 м

I ,0 м и высоте з,0 м
l ,5 м и высоте 4,0 м
1,5 м и высоте 5,0 м
1,5 rr п вцсоте 6,0 м

66­з3_1

66­зз­2
66­з] ­3
66_3з_1

66_зз_5

66­зз­6

lАтЕриjq"пы
Пр} ток сварочный из полиэтrлена, дпамgФ 25 мм
Лист п]  поrlиfтилева низкого дааiевия, толщина б мм
поJшэпътен шиповаlltьй
Портландцемент специil,iьяого назначения

сульфатостойкхй М400 (ЦЕМ I  32,5Н СС)

т

м­
т

Код реqФса HaпMeEoBalI I le ); IeMeHTa за,трат Ед­ lBM. 66_33_1 б6­3] ­2 66_3з_3 66_3з­_l

1.1

Затраты ту,lа рабочих
CDeJHпI 'i DазDяд Dаботы

45,4l
4,5

5l.] 7
4.5

6] .з4
,1.5

l0] ,8
4,5

Затраты Tpyla rtашкнисгов 2.27 2.]  l .t.8]

з
91.05,054l5
9I .06.0]J62

9l,l4,02{ 0l
91.17,04_24l
9l,2l,22_18б

лlАшины и } lЕхАнизмы
Краны ва автоlrобrr­тьном хо,lу. гр]воподьеrпость l б т
Лебедки электрические тяговыf,l усилием до 3l,З9 кН
(3,2 т)
АвтоI rtобrли бортовые. гр)воподъепlliость до 5 т
Эксгрудеры рr]яые сварочные. MoutHocTb 3,5 хВт
Стлlцпи шryкатуряые, производt тельЕость до 85 ,,/мия

I lаш._tl

маш­­ч

ltаш.­ч
ilаш.­ч

0.15
?oq

0.5

2,65

1,6

0.17
2.09

0.5

з,l5
| .6

0,2l

0.5

0.з2
3,48

l,8.1

5,з9
1.6­|

4
01.7.11.05{ 0l2
01_7_14.05400l

01.7.14,054003
0] .2.02.09{ ol!

0,0l9
l,] 4
1,7

0.152

0.02

l.з4
6.28
0.19

0,022
l,3.1

1,81

0.228

0,028з

4,м
l3,9,1

0,38

з
91.14,02­00l

I



]

код ресурса Напменоваmlе эrеrrента затрат Е,] , лзtl 66­з] ­l 66­33­2 66­] ] ­] 66­]3_]
07.2.07,l2{ 0t I ЭлементъI  консrрусивные зданий и соор} rкений с

преоблаJав ем пryтосваркых профилеЙ и кр} тлых туб,
средlц! масса сfuроrшой единццы до 0,1 т

т 0_007 0.007 0,0l 0.0l5

KoJ ресурса H&LveBoBaKlle элемеЕта зацrат Е.] , lt]M, 66_зз_5 66_3з_6

l

1,1

3атраты труда рабочих
СреJппй разря]  работы

l20
.1,5

l48.7
4,5

3араты,труда машrrнисгов 4.93 5.75

3
9I .05,05­0l5
91.06.0]_062

91.14.02_00l
91.17.04_2,1l

91.21,22­186

I llлшины и мf,хАнизмы
Краны яа автомобильвом ходу, грроподьелtность lб т
Лебедхrt электричесхяе тяговым усяляем до 31,39 кН (3,2 т)
АвтомобЕ'lи бортовые. гр} зоподъе[ tяость до 5 т
Экструлеры р1^ lяые сварочtrые, [ rощность З,5 кВт
Ставцпи шту(ат} рrlые, проlI ] водительвость до 85 л/мин

маш.­ч

маш.­ч

маш.­ч

маш._ч

маш._q

0.]7
з,48

1,89

6,42

2,6,|

0.5

4,9

2,58

2,61
4

0L7.11.05{ 0l2
01,7,l4.05_000l
0l ­7,1.1.05­0003

0] ,2,02,09{ 0ll

07.2,07.12{ 0l l

МЛТЕРИЛЛЫ
Пр} ток сварочпьй из полиэтилеЕа, дl!аметр 25 мм
Лист из полиэтltлена нпзкого давления. толщина б ntм

полll] тlt lен шлшов lнш'i
портлан.]цемекг специа,'rьного вазвачения сульфатостойкий м400 (цЕм I

32.5I l сс)
Э;rелtенты конструкпtвяые здаяпr'i и соор)rкеншй с лреобхаданltем
гн} тосварных профfijrей и кр} тльrх тф, средвяя масса сборочвой единиця
до 0.1 т

т

li­

т

т

0,0зl5
4.м
l8,7
0,48

0.0l5

0,0347

4.м
2з,45
0,576

0.02

Таблвца ГЭСНр бб­34 Облицовка ко.rодцев полиэтиленовы} lн труба} rи

Состaв рrбот:
0l. I lзготовление и установка зilготоsок дЕпща коJодца и­, листового полиэтилена со сваркой
02. Резка ло;rпэтllленовых трф.
0J. Опускание полиэтилеяовьrх ,труб в колодец.

04. 3аполнение ме:rФфного просгравсгва цемеmным раствором.

l| rrtepиTcrrb: шт
Облицовка колодцев полttэтилеяовыми тфами при диаметре колодuев:

1.0 м и высоте 1,0 м

1,0 м и высоlе 2,5 м

1,0 м и высоте з,0 м
1,5 м и высоте 4,0 м

1,5 м и высоте 5,0 м

1,5 м и высоте 6.0 м

66_]4_1

66­з4­2
66_34­з

66­з44
66_34_5

66_3+ 6

Ко.]  ресурса Наrrvенованпе э:rеьrсвта затрат Е.] . пзtt, 66­з4­1 66­з.1­] бб_34_3 66_34­4

I

1,1

Затраты Tp1..la рабочпх
Средяпir разряд работы

2з 

"7,74.5

29.18
_l._ý

] { .57
.{ ,5

65,07

4,5
Затраты трr,да rrашлнпстов 1.2_1 l.,+ 6 1,69 :.9.1

]
91.05.05_0l5

91.07.02J32

9 !. !4.02­00l
9l,l7.04­M2
9!.!7.04_24l

lrlлшины и } tЕхАнизмь]
Краяы на автомобfijIьноI t ходу. гр} зопоJъеrtность lб т
БетоI lоцасосы прп работе t ia стропте,.IБстве товнелей, l0
м] 'ч (передвпrкные)

Аsтомобл,ttt бортовые. гр)вопо.]ъеrtность до 5 т
Алпараты лlя газовой сварки п резки
Экструлеры р} ^ rные сварочные, rrroщHocTb 3,5 кВт

llаш,­ч

llаш.­ч

\ lдш ­ч

0.6_1

0.з

0.j
0.5l
1.17

0.79

0.]7

0.з
о 5I

1.17

0,9.1

0,45

0,]
0.5l
1.17

2.м
0,6

0.з

0,69

1.46

4
0l,3.02,08_000l
01.3.02.09­0022

01,7.03.01_000l

01.7.!1.05j0l2
01.7.14.05_000l
04.J,01.09_00l4
2] ,5,02.02{ 073

2.| ,] ,03,l з

LlлтЕриАлы
Кислоро,r газообразкый техняческий
Пропан­бlтап смесь техническм
Вода
Пруток сварочвьй из полиэтилена, диаметр 25 мм
Лttст ltз полиэтилеяа лизкого давilенltя, толщлна б мм
Расгвор г0говый кладочный, цеilентвый. М l00
Трфы стапьные элекrросварные пряitошовные со
сяятоt! фаской из cтaтi марок ЬСт2кл­БСт4кл и
БСт2пс_БСт4пс. нарlrкный .хиаitgгр l59 Mil. толщиfiа
cTeHKrt 4 itм
Трфы полв]тиленовые

м]

кг
м]
т

il

l,з.1
п ?1

3

0.00l87

0.5l
0.167

I .0]

l,з4
о.22

з

0.00l87
l,з4
0,64

0,2l

2.58

l,] 4

з

0.00I87
l,] 4
0,11

0.252

3.09

2,0l
0,33
0,2

0.00233

4,и
1.0]

0.]35

,1.12

I

I



.l

KoJ рес} ?са НапrIенованле элеrrепта за,трат Е:, пзll 66_]4_5 66_з4_6

I

1,1

Зататы труда рабочих
Среднпй разряд работы

82.03

4.5

97,0l

Затраты труда машпнхсгов 1ýI .1.1.1

3

91.05.05_0l5

91.07.02J32
9l,l4.02{ 0 l

9| .l7.04_M2

91.17.0+ 24l

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Крапы яа автомоби,ъllом ходу, гру]оподьемность lб т

Беrовонасосы при работе на стрительстве тоннелей, l0 мr/ч (передвrшвые)

Двтомобltли бортовые, гр} зоподъемность до 5 т
Аппараты л,lя газовой сварки и резм
Экстру,леры ручвые сваtючиые. моtцяость З,5 кВт

маш,_ч

liаш.­ч

llаш.­ч

liаш.­ч

itаш.­ч

2,47

0.74

0.з

0,69

l,46

2,95

0,89

0.з

0,69

l,46

4

0l.] .02.08400l
01_3_02.09_o022

0l,7.0з.0l400l
0l,7.11.05{ 0l2
01.7.14.05{ 00l

и.з.01.09ю0l4
23.5,02.02{ 073

2.1.3.0з.l]

МЛТЕРИЛJIЫ
Кпслород газообразный техяrlческий

Пропанбуган смесь техппческм
воiа
Прцох сварочпый из полптилена, диамегр 25 мм

ляст из полн!тилева вцзrого дааrепlut, тошциfiа б rдd

Расгвор готовый кпадочншй, цеilентный. Ml00
Трубы стаъные ] лекФосвatрвые прrмошовпые со свягой фаской п? стаJш

марок БСт2кл_БСт4кп и БСт2пс_БСт4пс. нар} .кный дйамегр l59 мм,

толщина стенюt 4 мм

Трфы полиэтrrлевовые

м]

кг

м]

т

м?

м]

м

ll

2.0l

0,]3

0.25

0.ф2] ]
4,и
1.25

о,42

5.15

2,0l

0,3з

0.3

0.00233

4,м
1.53

0,502

б.l8

Таб.,rшца ГЭСНр бб­44

66_44­1

6644­2

6644­з

66444
66{ 4_5

66444

4

02.08{ 00l

02,09_0022

03,0l { 00l
l1.05{ 0l2
l t.074036

l4.05{ 00l
l4.05_000]

МЛТЕРИЛЛЫ
Кислород гаюобразный техI Iический

Пропан6} тан cilecb техническм
Вода

Пр} ток сварочвый из полиэтилена, диамсФ 25 мм

ЭлекФоды сварочные Э46. диаметр 4 мм

Лпст rlз полиэтилева визкого давлея!Ul, толщина б мм
полиэтилен шиповдшый

Восстановленяе каналнзационных колодцеа поли]тиленовыми

сеглlента| ilи

Состав рaбот:
0l. смтие и восстановление люков,

02. Срзка и восстановлеtrйе ходовых скоб,

0з. очистка коло,lца.

04. УФаяовка и демоtгтаlк пвевмозагл)длек.

05. Изгото&qение и установка заготовок дница и стенок колодца rt]  полпэтилена со сваркой,

06. Притотов] rевltе п нагветание rl,ъстифицированного раствора в моtтрфвое пространство

Изttерriтель: шт
Восстапомение канмизацйоllЕых колодцев поJIиэтилеповыми сегмеЕmми прй !} laмeтpe колоrцев

1.0 м и высоте | ,0 м

1,0 м и вцсоте 2,5 м

1,0 м и высоте з,0 м

1,5 м и высоте 4,0 м

1,5 м и вцсоте 5,0 м

I .5 м и высоте 6.0 м

м]

кг

м]

т

м2

о5

0,I  l

]
0.0l9

2,6

l,з.1

4,7

0,58

0.12

3

0.02

2,6

l,] .l
6.28

о,72

0.1б

з
0.022

з,0

l,] .l
7,87

0,9

0,2

3

0.0283

4,0

4,м
l3,94

Ko]  рес} рса Наиrtенование э.; Iеitента затрат Е,] . изпt, 66­1.1­1 6614­2 6644­з 66444
l

1,1

Затраты тру:а рабочлх
Сре.] { ий разряд работы

t 08,]6

4.2

l l4,82

4,2

l29,0l
4,2

2l7,18

4.2

3атраты труда машплrlсгов 28,7.1 29.17 19,96 40.3,1

3

91.0з.02{ 0l

91.05.054l5
91.06.03J62

91.10,M­0]  l

91.1] .0з{ 92

91,14,02_{ юl

9| .l7.04447
91.11 0+ 74|

91,I8.01_007

9Ll9.12{ 44
9L2I .10­00]

91,2l ] ] _l86
91,21.22­] sl

МЛШИНЫ И МЕХЛПИЗМЫ
Вентиляторы

Краны на автомобильном хо,] у, гр} зопольемвость Iб т

Лебедкtl элекц} ические тяговым усuлием до J 1,39 кН
(З,2 т)

Устаяоаки для очистки трфопроводов

Машина промнвочная на базе автомобиля

Автомобили бортовце. грузоподьем ость до 5 т
Аппараты для газовой сварки и ре] кr
Эксгрулеры ррвые сварочные, мощность З,5 кВт
Компрессоры передвижвые с двигателем вцпреяяею
сгорания, давление до 686 кПа (7 ат).

проllзводrпельностъ до 5 мJ/мип

Насосы фекальные. напор 24 м

Молотки при работе от передви,(цых компрессорных

ставций отбойвые пвевматические

Стаячии штукатурные. производительность до 85,п/мин

Скребкя пневматические

tIаш,_ч

lIаш,_ч

маш,_ч

\ lаш,­ч

\ lаш,­ч

\ lаш,­ч

\ lаш ­ч

маш,_ч

маш,_ч

] ,99

0,5б

lз,69

0,7

0.1

0,99

2,65

l7,28

S

1.68

1.6

1,8

4.ЕЕ

0,64

l] .69

0,7

0,1

0,5

l.з8

] ,l5
l7,9з

ý

2.зз

] .6

1,8

5,5Е

0,8

!4.]9

0.7

0,1

0,5

1.58

3.65

!8,26

1.6

1,8

8

5,48

8,5

| ,4

22,68

0.7

0,1б

0,J

1.98

ýlа

26,9l

8

6,82

2.67

2,2

01,3

0l,]
0L7
01 ,7

01,7

01,7

0L7

I

маш._ч

маш,­ч
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Ко]  ресуэса HattMeHoBaнrle элеrrента зaTglaT ЕJ. rrзм, 66­,l4­1 66_14_2 66­]4­] 66­,14­1

0]_2_02.09{ 0l l

07.2.07.I2­00l l

08.1.02,11­000]

2] .8.0] ,0l ­00з l

24.2.06,05_000l

портландцеrrеrгг специального назначеяия
сульфатостойкий М400 (ЦЕМ I32,5H СС)
)леменгы консTрукгиsные ] fаний и сооруr(енltй с
преобла,lанием гн} тосварных профилеЙ и кр} тлых трф,
средняя масса сборочцоЙ единицы до 0,I  т
Поковкrt пз квадрапrых заготовок, масса 2.825 кг
Заглулки стмьные ПТ. номпна­rьный диаllетр более
900 мм
Пневмозаглушка ре,tинокор,lнм. ноI tинмьный
яарrлпыЙ дlамеФ более 900 } rM

т

т

т

шт

шт

0,i 52

0,007

0,02

0.23

0.23

0,l9

0,007

0,02

0.2з

0.23

о,228

0,0l

0,03

0,23

0,2]

0,38

0,0l5

0,0]
0.2]

о )l

Ко.]  рес!рса Напменованпе элемевта затрат El, пзм 66_]4_5 66J4_6
l

1.1

Зататы тру_]а рабочиr
Срелнttй разрял работы

2з5.96 2,70.4|

4.2

2 Затраты цу:а : rtашинистов 41.68 4] .0.1

3
91.03.02_00l

91.05.05­0l5
91.06.0]J62
91.10.04j]  l

91.1] .0]492
91.14.0240l
9l,l7.04_042
91.11.0+ 24|
9| .l8.01_007

9l,l9.12_0.1,1
9l,2l,I0­00]

91,21,22­186

91,21,2]_]8]

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Веfiйлrгоры
Краны на автомобильном ходу, гр} зоподъемность lб т
Лебедхл элеrтричесrоlе тяговым усltлием до 3l,39 кН (3,2 т)
Усгановки для очистки т)бопроводов
Машпва промывочпая на базе авmмобriля
ABToMoбllrrr бодовыс, груJоподьеiдrость до 5 т
Алпараты для га]овой сварки и резки
Э* сгрудеры р} чные сварочI iые, мощность З,5 хВт
Компрессоры передви)кяые с дsятате]ем вя)лреннего сюравия, да&lение до
686 кПа (7 ат), произво,ImеJrьfiость до 5 rt] /мин

Насосы фекальяые, яалор 24 м
Молотки лри работе от переlвюкных коilпрессоряых стаяций отбойные
пневпtатвческие

Станции шryкат} ?пые, производmельвость до 85 л/мин
Скребки пневматическrе

маш,_ч

маш._ч

маш.­ч

маш­­ч
маш._ч

мirш­_ч

} lаш._ч

маш._ч

маш._ч

маш,_ч

liаш,­ч

маш.­ч

liаш._ч

l0,2l
1,73

22,68

0,7
0,lб
0,5

6,42.
,? о,

8

8.89

2,6,1

)1

l l,79
2,1l
24,5

0,7

0,lб
0,5

з,l б
?1,
28,9

8

l0.92

2.61

2.2.

07,2,07.12_00l l

4
0i.3.02.08{ 00l
01.3.02.09{ 022
0l _7_0]_0l400l
01­7.1 1.05{ 0l2
01.7,I1.0740]6
0l 7 14 05_000l

01.7,1,1.054003

0] .2,02.0940l l

08.1,02.1 l 400з
2] .8.03.0l { 0з l
24.2.ш.05{ 00l

МЛТЕРИЛЛЫ
Кислород газообра3Еый техяичесt(ий

I1ропаtr­бута8 смесь техяическ:ц
во­]а

Пр} ток сварочныii из поjIиэIплена, диаметр 25 ttм
Эпекгродя сварчяые Э46, диамсгр 4 мм
Лист из по] lиэтилена низкого давJIеtlия. толщива б мм
поли)тилен шипованный
Портлавдцемент спеlо{ лъного на]начеЕия сульфатостойкrrй м400 (цЕМ I

32.5н сс)
Элемекгы констр} тmввые здalяил'i !|  соору,кеяий с преобладанием
гяугосварных профилей и кр} тлых туб, средня, масса сборочной единицы

до 0,1 т
Поковки и]  хваJрапIых заготовок, масса 2,825 кг
Загл)rшки стапьные ПТ. номива.,lьный дпаметр более 900 Mlt
Пневмозаrлушка резцяокорлlаrl, номпнмьный яар} rФый лйltетр более 900

кг
м]

т
кг
м:

м­
т

т

т

lUT

шт

1,0]

0,2t
з

0,0з l5
,1,0

4,и
l8,7
0,48

0,м
0,2]
0,2з

0,0l5

l.з5
0,28

]
0,0347

6,0

4,м
2з,45
0,576

0,05

0,2]
0,2]

0.02

Таб.rlIча ГЭСНр бб­45 BoccTaHoв.,leHlle каналltзацпонных колодцев полиэтплеповымп
1рr"бами

Состaв рrбот:
0l. Спятие и восстаяомение люков.
02, Срсзка и восстановление ходовых скоб.
0] . очлсп< а колодtа.
04. Усгановка и демонтiDк лневмозагдaшек­
05. Изготов,rевие я установка заготовок днllща из лriстового поли]тилеаа со смркой
06, Облrцоsм стенок колодца полиэтилеЕовой тфой.
07. Прtlютоеlенпе ll нагнетавие цементного раqrвора в ltежтрубное простраI lство.

I l] rtерпIель: шт
Восставов] lение канализациоltных колодцев полllэтиjtеновымu тубами при ,лuамегре колодчев

1.0 м и высоте 1.0 м
1.0 м и высоте 2.5 м
1,0 м п вцсоте 3,0 м
1.5 м и высоте 4,0 м

| ,5 м и высоте 5,0 м
1.5 м я высоте 6.0 м

6645­1
6645­2
66_15­3

66454
6645­5
6645­6
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Kol ресlрса Напменованпе элелlента затрат Е] , llзltt 66_15_1 66­,t5­2 66_15_3 66­45­4

!.l
Затраты qlч:а рабочих
Сре]нлй рдзря: l работы

97,18

4,0
l04.6l

,1.0

l l] .92
4.0

l96.18
4.0

Затраты тру]а машfl{ цсгов 28,]2 28,98 ] 8.95

91.21.22_]8l

91.07­02_0]2

3
91.03.02{ 0l
91.05.05{ l5
9!.06.0з_062

9l .l о.04_0]  l

91.1з.03492
9l.!4.02_00l
9l.!7.04_042
91.17.04_2.| l

9!,l8.01_007

91,I9.12_0.14

91.2 ! .l0_003

l} lлшпны п мЕхлЕпзмы
Вентrrягорц
Краны на автомоби­тьцом хоiу. ФропоJьеrtность l б т
Лебедки элек­трическпе тяговым усплпем до 3 | ,39 кН
(З.2 т)

Беrовонасосы при работе яа строmельстве товнелей, l0
мrlч ( передвижI rые)

Установки дlя очrtстк, тфопроводов
Машива промывочная ва базе автомобиля
Автомобили бортовые, гр)вопольемностъ до 5 т
Аппараты дlя газовой смрки и резки
Экстудеры р} чяые сварочЕые, мощность 3.5 кВт
Коilпрессоры передвижные с двигателем анутеннего
сгорания.,]авJrение до 68б кПа (7 ат),
произвоfите.,lьность .fo 5 Mr/MKH

Насосы фекальные, напор 24 м
Молоткtl прп работе от передвижных коlllпрессорных
сrаяцшj обойнне пяевматЕtIесме
Скребкя пяевматические

маш,_ч

liаш,­ч

liаш,_ч

lIаш,­ч

llаш,­ч

Nrаш,­ч

\ lаlll,­ч

t lаш ­ч

\ lаш,­ч

i\ lаlч._ч

ilаш._ч

0.7

0.1

оý
2,84
1,17

l7.28

0__]

0,67

l 1,6

1.68

1.3

l

0.7

0,1

0,5
lr1
1,17

l7.9з

0.з7

4,59

0,82

l 1,6

1.3

0.7

0,1

0,5

з.43

1,17

l8.26

4,19

0.97

l 1,6

0.45

5.48

1.8

ý

0,7

0,lб
0.5

4.0l
1.46

26.9l

0.6

6,98

2.08

l9,2

6.82

8

4
0l.] .02.08{ 00l
0l.з.02.09{ 022
01.7.0] .01_000l

01.7.I1.05_00l2
01.7.14.05{ 00l
04­3.01.09{ 0l4
08.1,02.1l{ 003
23,5­02.02{ 07]

2] .8.03.0l { 03l

24.2.06.05­000l

24.3.03,!з

NrАтЕрtl.д_пы
Клсrrород газообразный техвическлй
Пропан­бутан смесь технllческilя
Во:а
Пруток сварочныri из полt этrпева. дrlаrlетр 25 мм
Jltlcт из полllэтиледа цл]кого дав.] свIц. топчшЕа б мм
Раствор готовнй кладочный. цеitентный. Ml00
Поковхrl лlз хвадратных заготовок, масса 2,825 м
Трфы стаlьные эjокlросмрные прямошовные со
сtiятоЙ фаскоЙ из сталя марок БСт2кп­БСт4кп и

БСт2пс­БСт4пс, яарутtяыr'i дйаметр l59 мм. толщлна
стенки 4 itм
Заг: tушкrr сла­rьные ПТ, номинальныit дiаметр более
900ltrr
Пневмозаглушка резltнокор_lнilr. номпнмьныit
наруztяый диамеrр более 900 мм
Трубы полиэтплевовые

кг

т
м­

м,
т
ll

шт

шт

1.7]

0,,l08

з.l
0,00l9

l,з4
0.5l
0.02

0.17

0,2з

0,2]

t,06

2.45

0,4l8
] .lз

0,00l9
1,34

0.64

0,02

o,212

0,2з

0.2]

2.58

2.49

о,42э
з,I5

0,00l9
1,34

0"?,l

0,03

0,255

0,2з

0,2]

] ,09

2,6l
0,542

з.2

0,0023

4,м
I ,03

0,03

0,342

0,23

0.23

л 11

ко.]  рес} тса Наиrtенование элсrrента затрат Е­] , пз\ l, 6645­5 66{ 5­6
l

1.1

Затраты Tpy.la рабочrrх
Среrний разря,r работы

2l8.67
4,0

2ц,52,
4.0

Зацаты труда чаrшппtстов 40,55 42,17

з
91.03.02­00l
91.05­05_0l5

91.06.03_062

91.07.02_0]2
9l.!0.04­0] !
91.13­0з_092

9l. !4.02_00l

9!,!7.04_м2
91.17.04_24I

91,18.01­007

91.19.12_0.14

91.21,10­003

91,21.22_]8l

млшины и мЕхлЕп:| мы
Вевтrr,lяторы
Краны на аrгомобьтьном ходу. гр} aюподьеi!ность lб т
Ле5едкп электрrческие тяговым усилием до 31,39 кН (3,2 т)
Бетонояасосы прlt работе на сФоmеъстве тонllелей, l0 мr/ч (передвиrквые}

Установкя дrя очиgтки трJбопроsопов
Машина промывочяал ца базе а8томобил.я

Автомобили бортовые, гр} зоподъеltпость до 5 т
Аппараты дrя газовой сварки и резr.и
Экстудеры р} чные сварочпые, мощность З,5 кВт
Компрессоры передвижные с двигателем внуфевнего сгораняя. давJlение до
686 кПа (7 ат), производлrтельносгь до 5 м] /мин
Насосы фекальяые, напор 24 м
Молотки при рабmе от передвижных коlllпрессоряых станций обойные
лневматliчесхие
Скребкя пневматические

liаш.­ч

} lаш._ч

llаш.­ч

маш._ч

маш.­ч

мillл.­ч
маш.­ч

маш._ч

м,lш,­ч

lltаш,_ч

} lаш._ч

ilаш,­ч

\ lаш,­ч

7,66

2,53

l9,2
о,74

0.7

0,1б

0,5

4.6

1,46

21,92

2.2

8

8.89

8,з,l
з,02

l9,2
0,89

0,7

0,1б
0,5

5,l9
1,46

28,9

)1

8

l0.92

4
0l.] .02.08{ 00l
0l.] .02.09{ 022
01.7.03.0l { 00I
01.7.!1.05{ 0l2
01.7.14.05{ 00l
й.] .01.0940l4
08.1.02.1l400з
23.5,02.02{ 07з

млтЕрипJш
Кислород газообразпый техЕrческяй
Пропан.бlпан смесь техяltческм
BoJa
Прlток сварочный из поru{ этьT ена, диаме1т) 25 Mtt
Лист яз полвэтилева ннзкого дамения. толщuна б мм
Раствор готовый мадочкый, цеrtеrmtый, М l00
Поковкrl из квадратвых зilготовок, масса 2,825 кг
Трфы стапьные электросварЕые пряrrошоsные со снrгой фаскоii из ста,lи
марок БСт2кп­БСт4кп и БСт2пс_БСт4пс. яарr* ный диаitегр l59 мм.
толщllatа стенкrl 4 мм

кг
м]

т
м­
м]

т

0,557
3,25

0,002з

4.и
1,28

0.и
0,425

3.5

0.57l

0.0023

4,м
1,53

0.05

0.507

I

I

I

l

I



1

68_10_1

68­10­2

Ко: ресурса HaпlleHoBaHtte элемевта затрат Е­] , пзrr. 66_15­5 66­15­6

2] .8.0] ,01_00]  l
24.2.06.05_000l

21.] .0] ,I ]

Заглушки с­глrьные ПТ. номиналь ый диамегр более 900 мч
Пневмозаглlпчка резtlнокорднм, номпнillьныil наррr(ный диамегр более 900

Mtt

Трфы полиэтиленовые

шг

шт

п 71

0.2з

5.15

0,2]

0.2]

6.18

1.4. В сборнике 68 кБлагоустройство)):

а) в разделе I I I  < Сметные нормы на ремонтно­строительные работы):
таблицу ГЭСНр 68­ 10 изложить в следующей редакции:

Таблнча ГЭСНр 68­10 } 'стройство выравнпвающего слоя из асфальтобетонной смесп

CocTrB рlбот:
0l. Очистка осяовfurпй.

02. Умаlка асфа,.'] ьтобеrонной смеси с 1r< атrсой

Иtrrерптель: l00 т
Усrройство выравнивающего слоя из асфмьтобgrонной смеси

с прrtмеЕеявем умадчиков асфмьтобgгона

без применения укладчиков асфальтобетона

дополнить сметными нормами следующего содержания:

Таблица ГЭСнр 68­38 .Щемонтахс пrетаплических ограlliдений высотой до l лI

Состав работ:
0l, Срезка металлических секцrtй ограrцений,

02­ ltзвлечевuе забетоflиромавю( стоек.

03, Погррка эrеrrеятов ограriдений в авгоitобиль

И] tlерхlель: l00 ir
68_38_1 Деl\ lоrтгФк металлических офаrцений высотой до l м

Ко: рссурса I lапllенование элеме} ftа затрат Е,] , xз\ t, бЕ­зЕ­l

l
1.1

Затраты тр1,:а рабочлх
СреJний разряr работы

29,5з
lo

2, Затраты тру,]а машпнпстов 0.]

3

9l,l4,02_00l

lllлшины и мЕхАнизмы
Двтоrчrобп,rи бортовые, гр} зопо,]ъеllность до 5 т I lаш.­ч 0.]

.l

01,7.0] .04_000l

0l,7.17.06

lllАтЕриАлы
Элек­троэяергпя

Дпски отрезные

квт­ч

шl

] .6з
п

Таб.lI rца ГЭСНр б8­39 Механическое обезвожпвдпlле ocfulKa промывных вод водоподгоIовкlt

п пловых отложепий

Состев рrбот:
0 l . 0чýгsа пульпн иа сепарfuцtоявой установке.
02. Уборка крупных фращий, очистка вибросm.

03 . Прочtiсгха форс1пrок лlюмнвки вrrбросuт и сеток черпа:ьяого rсолеса.

М. 069]воr(ивавие пуrьпы.

05. Очисгка роликов и приемного 65пrкера транспортера от нltляпшего ocaJкa.

06, Уборка обеrвоженного осадка,

Ko; l ресурса Наимсповаtlие элеIqеllта затрат Ед, изrt 68_10_1 68_10_2

l
1.1

Затраты Tpy,ta рабочпх
Средний разряд работы

l9.1

4,1

54,6

4.0

1 Затраты тру:а машинltсrов l9.з4 20.18

3

91.08.01_02l

91.08.03­0lб

91.08.0]_0l8

91.13­01_0з8

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Укладчикп асфмьтобетона

каткя саvохоtrцыс гла] rйе вибрацпоЕвые, ltacca 8 т
Каткп саvохолые глеlкfiе вибрационные. llacca l3 т
маЕгtIы поливомоечняе 6000 л

ýlаш,­ч

llаш,_ч

llаш,_ч

l!аш,­ч

2,9,I

з,61

l 1.9

0,8

7,48

|  1,9

0,8

4

01.3.01.0]J002

04.2.01.02

IUЛТЕРИЛ.ЦЫ
Керосuн .} rя техялческrlх целеr"r

Сvеси асфмьтобgгонные горячие пористые

I

т

0,005

10l

0.005

l0l

I
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Иtмерптсль:
68­]9­1

Ml aбсоrютво суrого ocaJкa
Мехаяическое обезвоживание oca.lкa промывных вод во,fопо.] готовки и иловых отлояiений

Таб.,Iица ГЭСНр 68­40 ЗаrIена сборных хiелезобетопllых парапетных !цер)ýпвающпх
оfра?liдений

Состав рaбот:

Дlя Еормы б840­1:
0 l . Вырубка кромок блока.

02, Демоrггаж блока.

03. Разборм основания.

04_ Сре,jка стерх(вей.

05. Загоювка арматlры,

06. Сверление oTвepcтиil.

07. Моmаж сгерrкневых авкеров.

08, УсФоilсгво цементобетонного осяомния с приrотомением смесв

09, моrпаri блока.

Дл, нормы 68­40­2:

0l. ВьФубка кромок блока.

02. Вырфка мФrблочного просФмства.

03. ДемонтФк блока.

04. Разборка основанlи.

05. Срg] ка сгерr(вей.

06. Заготовка арматlры.

07. СверIепие отверспtй.

08. МоIтгаж сгерr(невых irцKepoв.

09. Усrройсгво цеi,!ентобgгонного осномяия с приготов,liевием смесв

I0­ Моmах( блока.

l l. Залолнение меr(6лочного пространства цемевтобетоЕной с!tесью,

Для I ropмы 6840­3:
0 l. Вырубка межблочвого просrранства,

02. Демоlтгаж плиты.

0З. Напесение цемсlтrного раствора яа поверхность основаяия.

й. Мокга:к плиты.

И] rrервтель: шт

3аяена сборных lкелезобgrонных парапетfiых удерхсивающ х ограji.'деняй

блок БД­lИМ
блок Бп­lи
плltта гп1

68­40­1

6840­2

6840­3

Ко,]  ресурса Напменованпе элемеЕга затрат Ед. и]м. 68_з9_1

l
1,1

Затраrы тру:а рабочлх
Cpe.] llt lit разряд работьi

5,78

3,0

2 Затраты тру.]а rrашrrнпстов
,7

з
91,19,1] ­5lб

9L I9,I ] ­5: .l

I ltлшины и мЕL{ низлlы
Установt< и .1ля обезвожtlвавrя илового осадка прокfвоJптельность на выходе (с} .хого

вещесгва) до 2,,l т/ ч, в кошпекте с т)тбодрейном. вlп{ кеJьпрессом. гиjlрitмt чесюiv

агреmтом. насосом д,lя очистки сеток т} ?бодрейна и вltнкельпресса..1озатором с} r(ого

материiша, прliемво­передаточным слускным коробом

Усгановки сепарациоI ]ные. производttте.пъliость до 240 м] /ч

llаlll,­ч

l\ iаш,­ч

2.8

l.,1

4

l4.2.06,07­10l4

МЛТЕРИАЛЫ
Флокулянт катпонцый на основе полиакриламида дш очистки и обезвоrкиваriия оaадка

сточных вод

liг ll

Код рес} .lэса Нап!lенованпе ]лемента затрат Е.] , пзлr. 63_10_I 68­10­2 68­10_3

I

1,1

Затраты тру:а рабочлтх

CpeдHпit разряд работы

8

] .l
9.]

] ,l
l,4l
2­9

Затраты тр} !а машияисгов ] .89 1.з7 0.67

9l,05,05_0l5

91.0б.O5j52

9LI4.02­ml
91.14.02­00]

91.14.0] ­00з

9l.| 7.04­042

91.18.01_007

91.21.10­00j

лlлшI | ны и мЕхАнизмы
Краны на аrгоlrобьтьвом ходу. ту]опо.Iьемfiость lб т

ПоФ} зчrtки о.lноковшовые tа пневttоколесном ходу

Автомобилu бортовые, гр)зопо]ъеlrность до 5 т

Автомобили бортовые, гр} зоподъеitность до l0 т

Аsтомобили­самосва,lы, гр} зоподъемность до l5 т

Аппараты д,Iя газовой сварки и резки
Компрессоры передвиrкные с двигателем вн)ореннего сгорания,

дав"lенllе ] о 686 кI Iа (? ат), п[юизвоJrrельностъ до 5 м] l!tпн

Молотки пря работе oт передвижных ко} tпрессорнях станций

отбоirные rrневматические

irаш.­ч

мчlш.­ч

маш.­ч

маш._ч

\ lаш,_ч

l.]
0.83

0,l5
0.45

0.02

0,28

1.14

2.28

1.18

t.l з

0,l5
0.з4

0,0з

0,28

!,54

з.07

0.26

0.0J

0.17

0.2

0.4l
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Код ресllrса Напменование элемента затрат Е:. пзrl, 63__r0_1 68_10_2 68_40_3

4

01.3.02.08J00l
0l.з.02.09{ 0l l
0!.7.0з,0l J00l
0l 7 0]  M­000l

01.7.17,09_0063

02.з.0!.02

03.2.01.05{ 00l

M.1.02.054009
M.3.01.09{ 0l4
05.1.0?.l5

05.1.01.22

08.4­0] .03{ 025

млтЕри.Lпы
Кислород газообразный техяIпескпй

Смесь газовая техвическм пропан­бцан
вода

Электроэнергия

Сверло коjrьцевое алI tазное. ] иаметр 25 мм

Песок л} ,tя стоllrеjlьных рабоl природвый

Ш.T акопортjrандцемент общесrроrrте;rъного л спеlцtirльного

назначения М300 ШПЦ (ЦЕМ ПI  22,5)

Смесп беfонные тяr(елого бсrона (БСТ), класс В25 (М]50)

Раствор fотовый ма.lоцrъл"L цемеrrrвыii, М l 00

Ограж]енйя парапЕfного типа л.rя автоf,lобильных .fорг
П­rrrты парапеrные

Сталь арматlрная. горячекатанitя. периодического профиля. Klacc

А­I I , дпаrrетр 20­22 rrrr

СтроlIтельный мусор

м]

м]

кВt_ч

шт

м]

т

м!

м]

м]

м]

т

т

0.02.1

0,002

0,00l

0.3l

0,00]

0.I9

0.2

| .93

0.00l

1,1

0.02.1

0,002

0.00l

0,зl
0,003

0.15

0.1б

0.2_19

1.12

0.00l

l,.l]

0,0l7

0,з4

0,7

Табllпца ГЭСНр 68­4l leMorrTarc сборных жеJlезобетонных парапетных удерживающих
ограждений

Состав работ:

Длr нормн 68­41­1:

0 1 . Вырфка KtloMoK блока.

02. Демоtпаr( блока.

03. Разборка осriоваliпя.

04. Срg]ка стерr(ней.

Для нор!.ц 68­41_2:

0l. Вырфка кромок блока.

02. Вырубка межблочвого прострацствal

0З . Демоптаж блока.

04. Разборка бетовного основания.

05. Срезм стер;кяеr­l.

{ ля нормы 68_4 l _J :

0I  . Внрфка KpoiroK блока.

02. Вшрфка меяtб;rочпого пространстм.

03. Демоrrгок мrru,

Иlмеритс.ль: l00 it

,Щемоктаж сборвых железобегонных парапетных удерживающих оФа,кдений

6841­1 б.lок БД­lИМ
68­41­2 блок БП_lи

6841­3 плвта ппI

Ко.]  рес} рса Наименованше элемента затрат Ед. пзrt, 68_]  1_ 1 68_4I  _2 68Jl_]
l

Ll
Зататы туда рабочrrх
Ср.авиil разрял работы

l

3.1

6 l

] .l
2з,6

2.9

Затрать! тр} :а lttamlrHиcroв 80.85 98,42

3

91.05,05jl5
91.06,05j52

91.14,02J0l

9l,l4,0] jOз
91.14,04_500

91.14,05­00l

91,17,04_042

91.18,01_007

91.21,10_00j

I llлшины и lltЕхлнизмы
Кравы на автомобшъIrом хоJу, гр} зопо.]ъе!tность lб т

Погрузчикп оJноковшовые на пневмоколесном ходу

Алтомобилл бортовые, гр)воподъеiшость до 5 т

Автомобили­саrrосвмы, гр)воподъемвость до l5 т
Тягачи се.fельные, грузоподьемность до 20 т

Полупрltцепы­тяжеловозы, грузоподъеýtность 20 т

Алпараты для газовой сварки и резки
Коrrrпрессоры передвпr(ные с двI lгателем анутреннего сгорirнЕя,

давхеяпе ] о 686 кПа (7 ат), произво,] rfгельяость до 5 м] lмllн

Мо_.rоrх­.п при работе ol пере:sих(ных коr| прессорных сганций

отбоitные пuевматическlе

маш.­ч

маш.­ч

маш.­ч

маш,­ч

ýlаш._ч

ilаш,_ч

маш._ч

2?.48

0.12

0,6]

8,24

8,2.1

0.59

з1.12

75.]4

4,78

з6.57

0,l2
0,84

5,6,1

5,61

0,59

50.lи

I00.83

] .66

!.з2

3,86

3,86

1.7

1,1.,l

4

0l,] ,02.08{ шl
0l,з,02,09{ 0l l

l| lлтЕриАлы
Кис­rорол газообразныri техническхri

Смесь газовая техническая пропан5lпан

Строlпельный мусор

м]

т

0.4

0,0з

з4.87

0.4

0,03

46,,l l 0.12

I

I


